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   VN  MF MG  MH  VM 

   Fonte grise Acier inox  Fonte sphér. Acier inox Fonte sphér. Acier inox  

Corps 

Fonte grise EN-GJL-250 ●  ● 1      

Acier inox 1.4408  ●   ●  ●  

Fonte 
sphéroïdale 

EN-GJS-400-15   ● 2 ●  ●   ● 

Plaque Acier inox 

1.4301 ●  ● ● 4  ●  ● 

1.4404 ○  ○     ○ 

1.4462 ○  ○ ● 5     

1.4571 ○  ○ ○ 4     

1.4404 chromage dur  ●   ● 4  ●  

1.4462 chromage dur  ○   ● 5  ○  

1.4571 chromage dur  ○   ○ 4  ○  

Joint 

NBR  ● ● ● ● ● ● ● ● 

EPDM  ○ ○ ○ ○ ○   ○ 

FPM  ○ ○ ○ ○ ○   ○ 

PTFE  ○ ○ ○ ○ ○   ○ 

Vis int. Acier inox A4.70 ● ● ● ● ● ● ● ● 

Bâti 

Colonnes 
– Acier  ● 3 ● ● ● ● ●  

– Acier inox 1.4404  ○ ○ ○ ○ ○ ○  

Bâti supérieur 
– Acier ● ●      ● 3 

– Acier inox 1.4404 ○ ○       

Plaque/palier 

– Fonte grise ● ●       

– Acier inox 1.4404  ○       

– Acier (A) resp. alu. 
(C+E) 

 ● 3 ● ● ● ● ● ● 

Parties 
entraîne-

ment 

Broche 

– Acier au chrome 
1.4104 

● ● ● ● ● ● ● ● 

– Acier inox 1.4404 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

Ecrou – Laiton ● ● ● ● ● ● ● ● 

Volante – Acier ● ● ● ● ● ● ● ● 

Tige de piston 

– Acier au chrome 

1.4104 
● ● ● ● ● ● ● ● 

– Acier inox 1.4404 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

Chape – Alu / 1.4404 ● ● ● ● ● ● ● ● 

Vis de cylindre – Acier inox 1.4404 ● ● ● ● ● ● ● ● 

Auters pièces de 
cylindre 

– Alu ● ● ● ● ● ● ● ● 

Moteur 
électrique 

– Selon indication 
fabricant 

● ● ● ● ● ● ● ● 

 
Nous nous réservons l’utilisation de matériaux équivalents au d’un alliage supérieur.  
— 

●  Exécution standard 
○  Option 
— 
1  MF DN 450–1600 
2 MF DN 50–400 
3 DN 450–1400 avec bâti à 4 colonnes 
4 MG jusqu’à pression nominale 10 bar 
5 MG jusqu’à pression nominale16 bar 
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Indications sans engagement. 

Modifications réservées. 


